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nei 50 saliy visame pasaulyje
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ANB Metal: kirsto ir perforuoto metalo katalogas

Apie ANB Metal 05 His 8x15x1x1.76 mm 46
Gamyba 07 H85 28 x85x2x3mm 47
Architektarinés pritaikymo sritys 08 RFI10 7(7,8) x10 x1x 1.6 mm (IStiesintas) 48
Pramoninés pritaikymo sritys 09 RF20 15(15.8) x 20 x 1 x 3.2 mm (I3tiesintas) 49
Produktai 10 S6 45x6x0.8x0.8mm 50
Showroom 10 S8 6Xx8x1x1Tmm 51
Medziagos 11 S12-1.5 9x12x15%x15mm 52
Pavirsiaus apdorojimas 11 S12-1 9x12x1x1mm 53
Kirsto metalinio tinklo techninés specifikacijos 12  SFI12-1.5 9x12x15x 1.5 mm (IStiesintas) 54
Perforuoto metalo techninés specifikacijos 13 SF12-1 9x12x1x1mm (IStiesintas) 55
Kirsto tinklo rastai SF20 15 x 20 x 1.5 x 1.7 mm (IStiesintas) 56
D3 1.8x3x0.5x0.45 mm 14  SF30 23 xX30x2x2 mm (IStiesintas) 57
D4 2X4x05x0.46 mm 15 SF40 30 X 40 x 2.5 x 3 mm (IStiesintas) 58
D6 3x6x05x%x0.69 mm 16  SF50 37 x50 x 3 x 4.5 mm (IStiesintas) 59
D8 4x8x0.8%x0.8mm 17 MOSCOW 30 12x30x2x3 mm 60
D10 5x10 x1x1.19 mm 18 AMSTERDAM 62-7 25 X 62 X7 mm 61
DF10 55x10.5x 0.5 x 0.7 mm (IStiesintas) 19 SYDNEY 75-10 35x75x2x10 mm 62
D16 8x16 X1x1.5mm 20 NEW YORKT115-10 50 x115x 2 x 10 mm 63
D20-1.5 10x20x1.5x1.5 mm 21 NEW YORK 115-15 50 x 115 x 2 X 15 mm 64
D20-2 TOXx20Xx2x2mm 22 LONDON 160 60 x 160 x 2 X 20 mm 65
D20 10x20x 0.7 x 0.9 mm 23
D27 9 x 27 x1x1.43 mm 24  Perforuoto metalo rasta
D28 12 x 28 x 0.27 x 0.51 mm 25 R2-T3.5 (§19)
ANB Metal - pasaulyje pirmaujanti kirsto/tempto ir perforuoto D30 12x30x2x2.7mm 26 R3-TS 67
metalo jmoné. DF32 13.5 x 32 x 0.5 x 0.95 mm (IStiesintas) 27 R4-T6 68
ANB gamina ir tiekia platy aukstos kokybés kirsto/tempto ir D42-2.5 14X 42 X2 x 2.5 mm 28 R5-T8 69
?Erforuotobm.etaiotggmin.iq' as.o.rtimentq, ku ri'e .plac":iai na.ugfjami D42-3 14 x 42 X 2 X 3 mm 59 R6-T9 70
Jisgtingearr;iaajlij: atybose ir jvairiuose pramoniniuose projektuose D43-2 20 X 43%2 X2 mm 20 R8T -
ANB Metal Global Footprint: veiklg plétoja 50 aliy keturiuose S ZOURAE RIS I S e L
Femynuose. D50 20X 50 X2 X3 mm 32 RI2-T6 73
D51 20(23) x50 x 3 x 4.75 mm 33 R15-T20 74
D61 23x62x15%x2mMm 34 R20-T27 75
D62 23 X062 Xx2X3mm 35 R30-T40 76
D62-10 23x62x3x10 mm 36 C5-U8 77
D75 35Xx75x2Xx3mm 37 Cl10-U15 78
D90 40x90Xx3x3mm 38 C25-U40 79
D91 28 x90 x4 X6 mMmm 39 C40-U80 80
D100 38 X100 x3x8 mm 40 S1.5X20 81
D115 40 x1I5Xx2x3 mm 41  S2.5X20 82
DF42 14(16.2) x 42 X 2 x 2.75 mm (IStiesintas) 42 S5X20 83
DF50 20(23) x 50 x 2 x 3.25 mm (IStiesintas) 43  S8X25 84
DF51 20(23) x50 x 3 x 4.75 mm (IStiesintas) 44 A6 85
DF62 23(26) x 62 X 2 X 3.25 mm (IStiesintas) 45 AN 86
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Apie ANB Metal

<= ANB

ANB Metal nuo 1992 m., remdamasi sukaupta patirtimi bei

aukscCiausios kokybés darbu

ir gamyba, pradéjo teikti

paslaugas kirsto metalo, perforuoto metalo, lazerinio pjovimo ir

fasady produkty srityse.

Nors klienty pasitenkinimas visada iSlieka prioritetu,
ANB Metal pasiekia auksciausios prekes zenklo
statusg apdorojant metalinius gaminius, pritaikytus
jusy projektui.

Be plieno, cinkuoty ir aliuminio medziagy, jmoné taip
pat koncentruojasi | jvairiy kity metaly, tokiy kaip
nertdijantis plienas, titanas ir varis, apdorojima
naudojant kirsto/tempto metalo metodus. Tobuléjant
technologijoms, ANB Metal taiko naujus metalo
apdirbimo budus skirtingose formose ir dimensijose.

Su savo eksperty komanda bei pazangia
technologine jranga ANB Metal sitlo aukstos kokybés
metalinius sprendimus. Sukurtus metalinius
gaminius galima naudoti fasaduose, pakabinamose
lubose, pragjimuose, tvorose, sienose, apsvietime,
pramones ir dekoracijos srityse.

Formuodama metalg jvairiais apdirbimo metodais,
ANB Metal suteikia jam prasme ir verte.

Auksciausios kokybés standartus patvirtina TUV-Saar
ISO 9001:2015 sertifikatas. Sis sertifikatas puikiai
atspindi jmoneés patikimuma ir auksta darbo kokybe.
Be to, turédama EN ISO 14001:2015 aplinkos vadybos
sistemos ir ISO 45001:2018 darbuotojy sveikatos bei
saugos vadybos sistemos sertifikatus, kartu su
patentuotais ir registruotais jrenginiais, ANB Metal
dar karta jrodo, kad savo darbus vykdo atsakingai ir
kruopsciai.

Per puse amziaus veiklos ANB Metal toliau pleciasi ir

jgauna naujy dimensijy, tobulindama kirsto ir kitokio
metalo apdirbimo metodus.

ANB Metal: kirsto ir perforuoto metalo katalogas
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GAMYBA

CNC LANKSTYMAS

Metalo laksty lankstymas suteikia
galimybe kurtil jvairias detaliy
formas. Lankstymo kampa.ir.vieta
galimma tiksliai " reguliuoti, kelis
lenkimus atlikti arti vienas kito ir
skirtingomis kryptimis, taip

kuriant sudetingesnes
daugiakampes formas, korpusus,
laikiklius ir kitas detales,
dazniausiai be papildomy
investicijy | specialig jranga. Sis
procesas uztikrina didelj

lankstuma ir leidzia  greitai
pagaminti beveik bet kokig
norimg forma, ypac derinant su
ANB Metal lazerinio pjovimo
paslauga.

MATAVIMAS IR PJOVIMAS

Reikiama tinklo dydj abiejose
kryptyse nustatome tiesiogiai
pjovimo metu. Pjovimas kampu
leidzia pagaminti formas,
numatytas projekto breziniuose.
Net lir @ tinklui, kurio modulis
didesnis nei 100 mm, uztikriname
vaizdo vientisuma. Siekiant
iSlaikyti Sig vientisumo kokybe,
rekomenduojame naudoti
pusinius arba pilnus tinklo
segmentus.

LAZERINIS PJOVIMAS

ANB Metal naudoja pazangias
lazerinio pjovimo technologijas,
uztikrinanc€ias greita ir tiksly
metalo apdirbima. Naudodami
naujausia programine jranga ir
inZinerines technologijas,
profesionali komanda gali
pagaminti  uzsakymus tiksliai
pagal pateiktas specifikacijas.

S

RITINIAI IR PANELE

Kadangi ritiniai ir panelés yra
nuolat laikomi sandélyje, galima
pagaminti kirsto/tempto arba
perforuoto metalo  gaminius
pagal uzsakovo poreikius.

LENKIMAS

Kirsto/tempto tinklo lakstai gali
bati lenkiami pagal pateikta
specifikacijg, atsizvelgiant | tinklo
maodulio standuma. Kai kuriuos
plonesnius ' tinklo tipus galima
netgi sulenkti | itin  mazo
spindulio formas, taip suteikiant
dar daugiau galimybiy
pritaikymui architekturos ir
inzinerijos sprendimuose.

™

ISLYGINIMAS
Kai kuriuos metalo tinklo tipus
galima visiSkai ,islyginti“ po

iStempimo, taip grazinant juos |
pradinj Zaliavos stor;.

ANB Metal: kirsto ir perforuoto metalo katalogas

MEDZIAGOS IR APDAILA

Galime pagaminti kirsto, tempto
ir perforuoto metalo gaminius is
aliuminio, minksto plieno,
cinkuoto ar neruddijancio plieno,
titano, nikelio, vario ar,,corten®.
Padedame parinkti tinkamiausia
pavirSiy ir spalva tiek vidaus, tiek
lauko naudojimui. Galite rinktis
jvairius  pavirSiaus apdorojimo
bldus, tokius kaip eloksavimas
arba miltelinis dazymas.
RUpinameés detaliy apdaila,
uztikrindami  tiksly - atitikima
pasirinktai spalvai.

Paneles i3 kirsto/tempto metalo
tinklo galima sukurti pridedant
specialius krastus, kurie taip pat
naudojami tvirtinimui prie
pagrindines konstrukcijos.

SUVIRINIMAS

ANB Metal efektyviai ir nuosekliai
atlieka aukstos kokybeés
suvirinimo darbus.
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PRITAIKYMAS ARCHITEKTUROJE

FASADAI

Kirstas/temptas ir perforuotas
metalas yra puikus pasirinkimas
fasadams. Jis yra lengvas, patvarus ir
gali bati naudojamas kuriant jvairius
jdomius rastus bei dizainus. Jj taip
pat lengva montuoti ir priziUréti,
todel  jis puikiai  tinka  tiek
gyvenamiesiems, tiek komerciniams
pastatams. Kirsto/tempto metalo
tinklelis  gali  bdti naudojamas
Siuolaikiskam, pramoniniam
jvaizdziui sukurti arba tradiciniam
jvaizdziui. Tinklas galimas jvairiy
spalvy ir stiliy.

TVOROS

Kirsto/tempto ir perforuoto metalo
tvoros yra tvirtos ir patvarios,
pagamintos i metalo laksty su

rombo formos angomis arba
skylémis. Jos dazniausiai
naudojamos lauke, pavyzdziui,

pramones jmonese ir komerciniuose
objektuose, del savo stiprumo,
matomumo ir vedinimo savybiy. Jos
gali buti pritaikytos pagal projekto
poreikius ir gali turéti apsauginius
gabtus bei vartus.

PAKABINAMOS LUBOS

Kirsto/tempto metalo lubos yra
populiarus luby tipas, pagamintas is
tarpusavyje sujungty metaliniy
ploksciy. Ploksteés sukuriamos
iStempus metalo laksta, kuris
suformuoja rombo formos angy
rasta, praleidziantj ora ir 3viesa. Sio
tipo lubos daznai naudojamos
komerciniuose ir pramoniniuose
pastatuose dél savo patvarumo ir
mazos prieziuros. Jos taip pat gali
bUti naudojamos gyvenamosiose
patalpose del savo Siuolaikisko ir
industrinio  stiliaus.  Kirsto/tempto
metalo lubos buna jvairiy dydziy,
spalvy ir stiliy, todel yra universalus
pasirinkimas jvairiems projektams.

BALKONUY TUREKLAI

Metalinés baliustrados - tai turekly
sistema, gaminama is plieno,
aliuminio ar kity metaly. Jie uztikrina
sauguma ir atrama, tuo paciu metu
suteikdami  pastatui ar  erdvei
estetine verte. Ttureklai gali buati
pritaikyti pagal konkrecius dizaino
reikalavimus ir papildyti
dekoratyviniais elementais, ranky
atramomis bei jdetinemis panelemis.

ANB Metal: kirsto ir perforuoto metalo katalogas

PRAEJIMAI/TAKAI

Kirsto/tempto ir perforuoto metalo

pragjimai yra tvirti ir patvarls,
pagaminti i$ metalo lakSty su rombo
formos angomis arba skylemis. Jie
dazniausiai naudojami lauke,
pavyzdziui, pramones jmonése ir
pesCiyjy tiltuose, dél savo puikaus
stiprumo, atsparumo slydimui ir
drenazo savybiy. Jie gali bduati
pritaikyti pagal projekto poreikius ir
gali turéeti tureklus bei neslidzius
pavirSius, kad bdty uztikrintas
didesnis saugumas.

INTERJERAS

ArchitektUrinis interjero dizainas — tai
specializuota  sritis, orientuota |
funkcionaliy ir estetisky vidaus erdviy
karima. Ji  apima unikalius ir
inovatyvius sprendimus, atitinkancius
kliento poreikius bei lUkescius, kartu

laikantis biudzeto ir  statybos
reglamenty. Temptas ir perforuotas
metalas gali buti naudojamas
jvairiuose projektuose -

gyvenamuosiuose, komerciniuose
bei viesbuciy interjeruose.

<
<> ANB

PRITAIKYMAS PRAMONEJE

e KIRSTO/TEMPO METALO FILTRAS

‘“.:‘:‘::;m‘pm Kirstas/temptas metalinis tinklelis gaminamas i$ aukstos kokybés anglies plieno
v'[i,r}';”x } laksto, kuris yra apdorojamas specialia Kirtimo ir tempimo masina. Jo pavirsius

cinkuojamas. Sis tinklelis yra svarbi filtry dalis, atliekanti vidinés ir iSorinés
apsaugos funkcijas.

Sunkvezimio oro filtras Oro filtras HEPA filtras

Anglies filtras

Dujy turbinos filtras

PERFORUOTO METALO FILTRAS
Perforuotas metalas — tai lakStas, kuriame iSkirstos jvairios skyluciy formos.
Dazniausiai filtruose naudojamos apvalios arba kvadratinés skylutés. Perforuotas
metalas gali ne tik atlikti filtro elementy funkcija, bet ir tarnauti kaip atraminis
sluoksnis pramoniniuose filtruose, uztikrinant didesnj slegio atsparuma ir ilgesnj
tarnavimo laika. Jis gali buti gaminamas is nertdijancio plieno, lengvojo plieno,
aliuminio, nikelio ar kity lydiniy. ANB METAL sidlo individualius sprendimus,
pritaikytus jasy filtravimo reikalavimams ir darbo salygoms.

s
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Sunkvezimio oro filtras PU automobilio oro filtras Hidraulinis filtras

BIURO REIKMENY KIRSTAS/TEMPTAS METALO TINKLAS
Gaminamas i$ neradijancio plieno, cinkuoty laksty, aliuminio arba minkstojo
plieno skardos. Naudojami jvairUs rastai: deimanto, kvadrato, apvalios, trikampio,
zvyneliy, $eSiakampes formos ir kt. Kirstas/temptas metalinis tinklas yra patvarus
ir ilgaamzis, lengvas, taciau ypac tvirtas, atsparus ugniai, atSiauriam aplinkos
poveikiui bei vandeniui. Jis yra draugiskas aplinkai, nes gamybos metu nelieka
medziagy atlieky. Jo pavirSiaus spalva islieka stabili 10 mety, naudojant
patalpose.

8§ 8 &

Byly laikiklis

Siuksliy dézés Stalo organizatorius LaisSky ir uzrasy laikiklis  Apvalus rasikliy laikiklis Zurnaly lentyna

BALDY KIRSTAS/TEMPTAS METALO TINKLAS
Kirsto/tempto metalo baldai, palyginti su mediniais baldais, yra ilgaamziai,
patvarUs ir lengvai priziGrimi. Jie pasizymi atsparumu korozijai ir radims,
neblunka, netrdkinéja ir nepelija. Po smarkaus lietaus ar sniego mediniams
baldams reikia daug laiko i8dziati, o kirsto/tempto metalo baldai i3dZiUsta
greiCiau. Jy patvarumas, paprasta prieziUra ir ilgaamziskumas yra negincijami
privalumai. PavirSiaus padengimas cinku, dazais ar milteliniu bddu padeda
prailginti kirsto/tempto metalo baldy tarnavimo laika.

Pertvaros

Stalai Lentynos

Spintelés

ANB Metal: kirsto ir perforuoto metalo katalogas



TEMPTO METALO TINKLAS

Kirstas/temptas metalinis tinklelis —

tempiamas,
suformuojant rombo formos rasta. Jis
dazniausiai naudojamas pramoninese
komercinése srityse,

PERFORUOTAS METALAS

Perforuoti metalo lakstai — tai metalo
lakstai, kuriuose yra iskirstos tam tikro
rasto skylutes. Jie placiai naudojami
jvairiose srityse: fasadams, filtrams,
apsaugoms.  Taip pat  taikomi
gaminant garso izoliacines kapsules,
védinimo sistemas ir kitus
architektdrinius elementus.

ANB Metal: kirsto ir perforuoto metalo katalogas

PJOVIMAS LAZERIU

Metalo pjovimas lazeriu — tai procesas,
kai metalas pjaunamas lazerio
spinduliu. Lazerio spindulys
sutelkiamas | metalo pavirsiy, kuris
lydomas, deginamas arba
iSgarinamas, paliekant Svarig pjuvio
briauna. Lazeriu pjaunamas metalas
naudojamas jvairiose pramoneés
Sakose: automobiliy, aviacijos,
medicinos ir pramoningje gamyboje.
Sis metodas ypac tinka sudétingoms
formoms bei dizainui isgauti, taip pat
dideliems metalo lakStams pjaustyti |
mazesnes dalis. Lazerinis pjovimas
placiai taikomas ir  gaminant
nestandartines detales.

Musy showrrom galite pamatyti gaminius, sukurtus i$ jvairiy spalvy ir pritaikytus skirtingiems sektoriams. Jei turite
projekta, kurj norite jgyvendinti, kvieCiame apsilankyti pas mus ir iS ar€iau susipazinti su mdsy produktais.

MEDZIAGOS

ALIUMINIS

Aliuminis yra lengvas ir patvarus
naudojamas
jvairiose pramoneés Sakose dél savo
atsparumo Kkorozijai, laidumo .ir

metalas, placiai

universalumo."  Jis'  gali  bati
formuojamas j jvairias formas ir yra

perdirbamas, todel yra draugiskas

aplinkai.

-

COR-TEN PLIENAS

COR-TEN plienas - tai atmosferai
atspari plieno rusis, Kuri yra labiau
atspari aplinkos  poveikiui = nei
jorastas plienas. ISoreje veikiant
orui, plieno pavirsiuje susidaro

lipnus = ir ~ apsauginis radziy
sluoksnis.

NERUDIJANTIS PLIENAS

NerUdijantis plienas yra populiari
medziaga architektlroje del savo
tvirtumo; ilgaamziskumo ir
estetinés iSvaizdos. Jis dazniausiai
naudojamas turéklams, apdailai,
stogams ir kitoms reikméms. Si
medziaga yra universali, lengvai
priziGrima ir gali buti pritaikoma
skirtingiems . stiliams bei dizaino
reikalavimams.

o ¥
e o |
}"-\. hE
VARIS
Varis - tai patvari ir universali
medziaga, daznai naudojama
stogams, fasadams ir

dekoratyviniams elementams.
Vertinamas' /deél’ savo | isskirtinés
iISvaizdos, ¢ atsparumo. korozijai. ir
pritaikomas jvairiems architekturos
stiliams bei dizainams.

PAVIRSIAUS APDIRBIMAS

MILTELINIS DAZYMAS

Padengimas’ ' milteliniais . dazais
leidzia ' gaminiams ‘suteikti bet
kurig norima: RAL spalva. Milteliai
del /statinio kruavie. prilimpa -prie
metalo’ pavirsiaus, po to gaminys
kaitinamas' krosnyje, kad milteliai
iStirpty’ ir/jvykty chemine reakcija.
Rezultatas —~ ypac patvarus. isorinis
sluoksnis. Sluoksnio storis svyruoja
nuo 60 mikrony, skirty naudoti
viduje, ciki 120, mikronuy, = skirty
naudoti’ / lauke. - Milteliniai ~ dazai
suteikia norima estetinj rezultata ir
gali- ‘sukurti-matinj, pusiau matinj
arba blizgy pavirsiy.  Tokie
gaminiai pasizymi spalvos
ilgaamziSkumu ir itin  tvirtu
virsutiniu sluoksniu. Elektrostatiniy
dazy procesas uztikrina optimaly
sukibima ir apsauga nuo korozijos.
Tai garantuoja ilgaamziSkuma ir
leidzia atlikti jvairius apdirbimo

darbus - pjovima, grezimg ar
frezavima - islaikant nepazeista
danga.

Papildomai galima pasirinkti anti-
grafiti danga, kuri neleidzia prie
pavirSiaus prikibti grafiCiams ar
lipdukams.

ANODAVIMAS

Anodavimas apsaugo aliuminj-nuo
kKorozijos, - todél . gaminys  tampa
atsparus - dilimui, - turi . beveik
neribota - tarnavimo - laikg - ir
reikalauja - minimalios  priezitros.
Jis - nepajuoduoja,  yra atsparus
daugumai cheminiy medziagy bei
tirpikliy, iSlaikant natdralia
aliuminio.isvaizda.

Anodavimas pagreitina. aliuminio
oksidacijos procesg, paversdamas
virsutinj aliuminio sluoksnj
aliuminio oksidu. Virsutinio
sluoksnio storis priklauso nuo to, ar
gaminys bus naudojamas viduje,
ar lauke. Anoduotas aliuminis gali
bati-matinis arba blizgus, taip pat
galima jj nudazyti bronzos, sidabro
arba aukso'spalvomis.

Papildomai galima pasirinkti anti-
grafiti danga, kuri neleidzia prie
pavirSiaus prikibti graficCiams ar
lipdukams.

ANB Metal: kirsto ir perforuoto metalo katalogas
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PLIENAS

Plienas - tai tvirta, patvari ir
universali medziaga, daznai

naudojama konstrukcijose: sijose,
kolonuose, remuose, taip pat
fasady ir stogo dangy sistemose.
Jis yra ekonomiskas, lengvai
prizidrimas ir gali bati pritaikytas
pagal  jvairius  architekturinius
stilius beli dizaina.

ZALVARIS
Zalvaris - patvari ir universali
medziaga, daznai naudojama

architektdroje ir interjero dizaine. Jis
pasizymi unikalia auksine spalva,
todel placiai taikomas
dekoratyviniuose elementuose ir
architektlros  detalése. Zalvaris
atsparus korozijai, lengvai
prizilrimas, = todel puikiai tinka
intensyvaus naudojimo erdvems. Be
to, jis gali ' bati pritaikytas pagal
Jvairius-architektdros stilius ir dizaino
reikalavimus.

CINKUOTAS PLIENAS

Cinkuotas plienas yra apsaugotas
nuo erozijos ir turi itin atspary
devéjimuisi bei smugiams
apsauginj sluoksnij. Terminis
cinkavimas uztikrina tolygy ir stora
sluoksnj ant  viso  gaminio.
Nedideli, iki 3 milimetry gylio
pazeidimai netures jtakos
cinkuoty ploksciy ilgaamziSkumui.
Terminio cinkavimo metu plienas
panardinamas | skystajj cinka,
jkaitinta iki 450 °C. Sis procesas
vienodai apsaugo visas isorines ir
vidines konstrukcijos vietas.
Plienas ir cinkas ‘“susijungia,
sudarydami cinko lydinj, kuris yra
padengtas gryno cinko sluoksniu.

Cinkuoti gaminiai yra itin patvarus,
beveik nereikalauja prieziGros ir
uztikrina maksimaly apsaugos lygj
uz minimalias sanaudas.
Cinkuotas plienas gali buti
naudojamas lauke ir gali bdati
padengtas bet kuria spalva.
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KIRSTO/TEMPTO METALO TINKLO PERFORUOTO METALO

TECHNINES SPECIFIKACIJOS TECHNINES SPECIFIKACIJOS
SKYLIY ISDESTYMAS

Apvaliy skyliy iSdéstymas

VL/\/B L) -

R R

LWD: Ilgosios krypties matmenys
SWD: Trumposiq_s kryptie; matmenys R: Apvali skylé R: Apvali skylé
SW: Juostos (gijos) plotis T: Atstumas tarp centry U1: Atstumas tarp centry
T: Laksto storis

Sesiakampiy skyliy isdéstymas Pailgy skyliy iSdéstymas

S2

H: Sesiakampé skylé S1: Pailga skylé

T: Atstumas tarp centry S2: Atstumas tarp centry
D1: Vertikalus atstumas tarp centry
D2: Horizontalus atstumas tarp centry

Kvadratiniy skyliy iSdéstymas

25 x 62 x 2 x 7
) Loy e
SWD XLWD X T x SW Ut Atstimas tarp centrl
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ANB Metal: kirsto ir perforuoto metalo katalogas

ANB Metal: kirsto ir perforuoto metalo katalogas
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D42-25-14 x 42 x2Xx2.5mm Mastelis: 1:1

TT Produkto dydis o T laksto
Medziaga

SWDXLWDXTXSW (mm)

SWD trumpoji LWD ilgoji SW juostos Svoris  Pralaidumas Plotis x ilgis

(kg/m?) (%) (mm)

krastiné (mm)  krastiné (mm)

storis (mm)  plotis (mm)

14x42x2x2.5 Plienas 14 42 2 255 5.607 65 1000x2000

ANB Metal: kirsto ir perforuoto metalo katalogas
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Mastelis: 1:1

TT Produkto dydis o SWD trumpoji LWD ilgoji T laksto
Medziaga

SWDXLWDXTXSW (mm) krastiné (mm)  krastiné (mm) = storis (mm)

SW juostos Svoris Pralaidumas Plotis x ilgis

plotis (mm)  (kg/m2) (%) (mm)

14x42x2x3

Xg
O

7 SWD

Plienas 14 42 2 2 6.729 57 1000x2000

ANB Metal: kirsto ir perforuoto metalo katalogas
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T Produkto dydis
SWDXLWDXTXSW (mm)

20x43x2x2
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Mastelis: 1:1

SWD trumpoji LWD ilgoji T laksto SW juostos Svoris  Pralaidumas Plotis x ilgis

storis (mm)  plotis (mm)  (kg/m?) (%) (mm)

krastiné (mm) = krastiné (mm)

20 43 2 2 3140 80 1000x2000

SWD
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ANB Metal: kirsto ir perforuoto metalo katalogas
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Mastelis: 1:1

[
(=

D43-3-20Xx43x3Xx3 mm

TT Produkto dydis T laksto

SWDXLWDXTXSW (mm)

SWD trumpoji LWD ilgoji SW juostos Svoris  Pralaidumas Plotis x ilgis

Medziaga

krastiné (mm)  krastiné (mm) storis (mm) plotis (mm) = (kg/m?2) (%) (mm)

20x43x3x3 Plienas 20 43 & 3 7.065 70 1000x2000

Xg
O

SWD

ANB Metal: kirsto ir perforuoto metalo katalogas
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B D50 - 20 x50 x2 x 3 mm Mastelis: 1:1

T Produkto dydis . SWD trumpoji LWD ilgoji T laksto SW juostos Svoris Pralaidumas Plotis x ilgis
edziaga o o . q " o
LWD SWDXLWDXTXSW (mm) krastiné (mm)  krastiné (mm)  storis (mm) plotis (mm) = (kg/m?) (%) (mm)
20x50x2x3 Plienas 20 50 2 3 4710 70 1000x2000
[a)]
2 20X50%2x3 Plienas 20 50 2 3 4710 70 12502500
%)
v

T

ANB Metal: kirsto ir perforuoto metalo katalogas

SWD

<
€

eNe: S

Mastelis: 1:1

Produkto dydis Medziaga SWD trumpoji LWD ilgoji T laksto SW juostos Svoris  Pralaidumas Plotis x ilgis
SWDXLWDXTXSW (mm) krastiné (mm)  krastiné (mm) = storis (mm) plotis (mm) (kg/m?) (%) (mm)
20x50x3x3.50 Plienas 20 50 B Si5) 8243 65 1000x2000
20x50x3x3.50 Plienas 20 50 3 35 8.243 65 1250x2500
20X50x3x4.58 Plienas 20 50 3 4.58 10.786 54 1000x2000
20X50x4x4.35 Plienas 20 50 4 435 13.659 56 1000x2000
20X50%5x4.35 Plienas 20 50 5 435 17.074 56 1000x2000

ANB Metal: kirsto ir perforuoto metalo katalogas

33



o <= ANB

orex SFOUp
0 1 2 3 4 5 ] 7 & 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18
0JIIII|IIIIIIIII|IIII|I III|III |IIII|JIIIIIIIIIIIII|IIIIIIIII|IIIIIIIIIIIIII IIIIIIII IIIII|IIIIIIII!IIIIIlIIIIIIIII|IIII|IIIIIII II|IIIIIIII IIIIIIIIIIlIIIIII 0 IIIIIIIIIIIIII]IIIIIIJIIlJIIIIIIJILIIIIIIIIIIIIII' III.IJIIIILIJIIlIIIIIIIJIlIlII|IIIIIIIII|IIIIJI' IIII|IIIJII.III|IIII]II.IIIIIIIIIIIIIIIIILIJI
13 1=
22 2=
3= 3=
4 ¢ 4=
5— 5=
6—= 6—
g2 9-=
0= . U=
’ = . 1 —E
1= 1=
13 —§ 13 —§
1= 14 ’ ’ ’
17-= 175
18 = 18 =
20 = >~ > = R . 205 .
D61-23x62x1.5Xx2 mm Mastelis: 1:1 D62-23x62x2Xx3 mm Masteli
TT Produkto dydis I SWD trumpoji LWD ilgoji T laksto SW juostos Svoris  Pralaidumas  Plotis x ilgis TT Produkto dydis D SWD trumpoji LWD ilgoji T laksto SW juostos Svoris  Pralaidumas  Plotis x ilgis
LWD SWDXLWDXTXSW (mm) ekl krastiné (mm) = krastiné (mm) storis (mm) plotis (mm)  (kg/m?) (%) (mm) LWD SWDXLWDXTXSW (mm) & krastiné (mm)  krastiné (mm) = storis (mm) plotis (mm) (kg/m?) (%) (mm)
23x62x1.5x2 Plienas 23 62 1.5 2 2.048 73 1000x2000 23x62x2x3 Plienas 23 62 3 35 4.096 74 10002000
a [a)
; ; 23x62x2x3 Plienas 23 62 3 35 4.096 74 1250x2500
n %)
i v - 23x62x2x3 Plienas 23 62 3 4.58 4.096 74 1500x3000
T T
23X62x3%X3 Plienas 23 62 3 4.35 6.143 74 1500x3000
34 | ANB Metal: kirsto ir perforuoto metalo katalogas ANB Metal: kirsto ir perforuoto metalo katalogas | 35




o <= ANB

orexgroup
0 1 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18
0 L L T e T R AT TR AT I Lol biendva bl oo ol bl bbb OJ:....I. CTT YN CYTT] EE Ty ETTEY IYTTA ST ESRL et CTRL AU NTIT: dnlondialanbialontindiboalindol vl
3 3_2
4= 4:5
6 G:E
8 B_f
1c:§ 1 E
123 122
14 14—2 '
15= 15_§
15__ 1&—_5 -
17 1;r-§
18 19:;
20 gc_g l

D62-10 - 23 x 62 x 3 x10 mm Mastelis: 1:1 D75-35x75x2X3 mm Mastelis: 1:1

TT Produkto dydis Medziaga SWD trumpoji LWD ilgoji T laksto SW juostos ~ Svoris Pralaidumas  Plotis x ilgis TT Produkto dydis o SWD trumpoji LWD ilgoji T laksto SW juostos =~ Svoris ~Pralaidumas Plotis x ilgis
LWD SWDXLWDXTXSW (mm) krastiné (mm) | krastiné (mm)  storis (mm) ~plotis (mm)  (kg/m?) (%) (mm) LWD SWDXLWDXTXSW (mm) CEEEER kragtiné (mm) ~ krastiné (mm) storis (mm) plotis (mm) (kg/m3) (%) (mm)
23x62x3x10 Plienas 23 62 3 10 1815 23 1000x2000 35x75x2x3 Plienas 35 75 2 3 2.691 83 1000x2000
a] [a)
E G
v v

36 | ANB Metal: kirsto ir perforuoto metalo katalogas ANB Metal: kirsto ir perforuoto metalo katalogas | 37
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Mastelis: 1:1

D90 -40x90x3 x3 mm

T Produkto dydis
SWDXLWDXTXSW (mm)

o SWD trumpoji LWD ilgoji T laksto SW juostos Svoris  Pralaidumas Plotis x ilgis
Medziaga

krastiné (mm)  krastiné (mm)  storis (mm) plotis (mm)  (kg/m2) (%) (mm)

40x90x3x3 Plienas 40 90 & £S5 1559 85 1000x2000

=
O
~ SWD

AF
&
<€

38 | ANB Metal: kirsto ir perforuoto metalo katalogas
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Mastelis: 1:1

TT Produkto dydis Medsi SWD trumpoji LWD ilgoji T laksto SW juostos Svoris  Pralaidumas Plotis x ilgis
edZiaga o .
LWD SWDXLWDXTXSW (mm) krastiné (mm)  krastiné (mm) storis (mm) plotis (mm) = (kg/m?2) (%) (mm)
28x90x4x6 Plienas 28 90 4 6 13.457 57 1000x2000
s
wn
v

ANB Metal: kirsto ir perforuoto metalo katalogas
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D100 -38 x100 x3 x 8 mm

T Produkto dydis

SWDXLWDXTXSW (mm)

38x100x3x8

8

Medziaga

Plienas

10

II|IIIIllIII|IIIIIIIIIIIIII|IIIIII.IIIIIIII|IIIIIIIII|IIII]IIIIIIIII|II

SWD trumpoji

krastiné (mm)

38

1" 12 13

17 18

=
-,
~N

Mastelis: 1:1

Svoris  Pralaidumas

(kg/m?) (%) (mm)

LWD ilgoji T laksto SW juostos Plotis x ilgis

krastiné (mm)  storis (mm) plotis (mm)

100 & 8 9.916 58 1000x2000

_'E;
“—sWb

40 | ANB Metal: kirsto ir perforuoto metalo katalogas
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D115 - 40 x 11
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TT Produkto dydis Medsi SWD trumpoji LWD ilgoji T laksto SW juostos
edZiaga o .
SWDXLWDXTXSW (mm) krastiné (mm) krastiné (mm)  storis (mm) plotis (mm)
40x115x2x3 Plienas 40 ns 2 3

<
<> ANB

15 16 17 18

Svoris  Pralaidumas  Plotis x ilgis

(kg/m?2) (%) (mm)

1000x2000

ANB Metal: kirsto ir perforuoto metalo katalogas
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IStiesintas

20 - .
20
.
DF42 - 14(16.2) x 42 x 2 X 2.75 mm Mastelis: 1:1
T Produkto dydis o SWD trumpoji LWD ilgoji T laksto SW juostos Svoris Pralaidumas Plotis x ilgis
LWD Medziaga o o , . >
SWDXLWDXTxSW (mm) krastiné (mm)  krastiné (mm) = storis (mm) plotis (mm) = (kg/m?) (%) (mm)
14(16.2)x42x2x2.75 Plienas 162 42 2 275 5330 66 1000x2000
o
& ;
%)
+ == =
T
ANB Metal: kirsto ir perforuoto metalo katalogas
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\

D

20 > A

ll DF50 - 20(23) x 50 x 2 X 3.25 mm Mastelis: 1:1

TT Produkto dydis EEE SWD trumpoji LWD ilgoji T laksto SW juostos Svoris Pralaidumas Plotis x ilgis
edziaga
LWD SWDXLWDXTXSW (mm) g krastine (mm)  krastiné (mm) = storis (mm) = plotis (mm)  (kg/m?) (%) (mm)
x 20(23)x50x2x3.25 Plienas 20(23) 50 2 325 4.437 72 1000x2000
2 20(23)x50x2x3.25 Plienas 20(23) 50 2 325 4.437 72 1250x2500
wn
v

T

ANB Metal: kirsto ir perforuoto metalo katalogas
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.0
!

20

Mastelis: 1:1

DF51 - 20(23) x 50 x 3 x4.75 mm

T Produkto dydis . SWD trumpoji LWD ilgoji T laksto SW juostos Svoris  Pralaidumas  Plotis x ilgis
edziaga

LWD SWDXLWDXTxSW (mm) krastiné (mm) = krastiné (mm) = storis (mm) plotis (mm)  (kg/m?) (%) (mm)

20(23)x50x3x4.75 Plienas 20(23) 50 3 4.75 9.727 59 1000x2000

20(23)X50%3x4.75 Plienas 20(23) 50 3 475 9727 59 1250x2500

SWD

—
4
€

ANB Metal: kirsto ir perforuoto metalo katalogas
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DF62 - 23(26) x 62 X 2 X 3.25 mm Mastelis: 1:1

TT Produkto dydis Medzi SWD trumpoji LWD ilgoji T laksto SW juostos Svoris Pralaidumas Plotis x ilgis
edZiaga

LWD SWDXLWDXTXSW (mm) krastiné (mm)  krastine (mm) storis (mm) = plotis (mm) (kg/m?) (%) (mm)

23(26)x62x2x3.25 Plienas 23(26) 62 2 325 3925 75 1000x2000

>< 2 23(26)x62x2x3.25 Plienas 23(26) 62 2 325 3925 75 1500x3000
%
A 4
T
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Mastelis: 1:1

TT Produkto dydis
SWDXLWDXTXSW (mm)

SWD trumpoji LWD ilgoji T laksto SW juostos Svoris  Pralaidumas Plotis x ilgis

LWD Medziaga

kradtiné (mm) = krastineé (mm)  storis (mm) plotis (mm)  (kg/m?) (%) (mm)

=)

30x40x2.5x3 Plienas 30 40 zZ5 Y 3925 80 1000x2000

_|
IA
©  SWD
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SF50 - 37x50x3x4.5 mm

Mastelis: 1:1

TT Produkto dydis
LWD SWDXLWDXTXSW (mm)

. SWD trumpoji LWD ilgoji T laksto SW juostos Svoris  Pralaidumas Plotis x ilgis
Medziaga

krastiné (mm) = krastiné (mm) = storis (mm) plotis (mm) (kg/m?) (%) (mm)

37x50x3x4.5 Plienas 37 50 5 4.5 5728 76 1000x2000

SWD

T
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TT Produkto dydis
LWD SWDXLWDXTXSW (mm)

35x75x2x10

MedzZiaga

Aliuminis

SWD trumpoji
krastiné (mm)

35

LWD ilgoji
krastiné (mm)

75

T laksto
storis (mm)

SW juostos
plotis (mm)

Svoris
(kg/m?)

3120

Mastelis: 1:1

Pralaidumas

42

Plotis x ilgis

1000x2000

62 | ANB Metal: kirsto ir perforuoto metalo katalogas

SWD

€

Mastelis: 1:1

Produkto dydis SWD trumpoji LWD ilgoji T laksto SW juostos Svoris  Pralaidumas  Plotis x ilgis
SWDXLWDXTXSW (mm) krastiné (mm)  krastiné (mm) storis (mm) = plotis (mm)  (kg/m?)
50x115x2x10 Plienas 50 ns 2 10 6.280 60 1250x2500
50x115x2x10 Aliuminis 50 ns 2 10 2184 60 1000x2000
50x115x2x10 Aliuminis 50 ns 2 10.00 2184 60 1250x2500
50x115x2x10 Aliuminis 50 15 2 10.00 2184 60 1500x3000

ANB Metal: kirsto ir perforuoto metalo katalogas
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T atstumas tarp
centry (mm)
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8

Plienas 10 14 1.00 4.400 46 10002000
Plienas 10 14 150 6.600 46 1000x2000
Plienas 10 14 150 6.600 46 1500x3000
Plienas 10 14 2.00 8.800 46 1250x2500
Plienas 10 14 2.00 8.800 46 1500x3000
Aliuminis 10 14 2.00 4.400 46 1000x2000
Aliuminis 10 14 3.00 3.900 46 1000x2000
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R12-T16

Mastelis: 1:1

R skylés T atstumas tarp Storis Svoris Pralaidumas Plotis x ilgis
Medziaga .
spindulys (mm) centry (mm) (mm) (kg/m?) (%) (mm)
Plienas 12 6 1.00 3.900 51 1000x2000
Plienas 12 16 2.00 7.800 51 1000x2000

ANB Metal: kirsto ir perforuoto metalo katalogas

73



or‘exgroup O
0 1 2 3 4 5 6 7 3] 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18 0 ] 10 2 13 14 15 16
0 mmn m lornsloanl i lenisliis i} T ITTT] ST, T e Lol

1

1 2

[ ]
28]

w
L]

Mastelis: 1:1

Y
s

— - - - =y — . -
=l o, o E=1 a3 A Y (=4 w o =4 (=11 (#1]
. - - - =y - = -

- o (4] E= ad A . (=1 w o -~ & (4]

-
o
-
o

-
«w

o
=4

R15-T20 R20-T27 Mastelis: 1:1

R skyles T atstumas tarp Storis Svoris Pralaidumas Plotis x ilgis
Medziaga .
spindulys (mm) centry (mm) (mm) (ka/m?) (%) (mm)
Plienas 15 20 1.50 4.400 51 1000x2000
Plienas 15 20 2.00 8.800 51 1000x2000
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R skylés T atstumas tarp Svoris Pralaidumas Plotis x ilgis
MedzZiaga .
spindulys (mm) centry (mm) (kg/m?2) (%) ((aalag)]
Plienas 20 27 1.00 6.000 49 1000x2000
Plienas 20 27 2.00 9.000 49 1000x2000
Aliuminis 20 27 2.00 2.700 49 1000x2000
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Mastelis: 1:1

C5-U8

R30-T40 Mastelis: 1:1

. R skylés T atstumas tarp Storis Svoris  Pralaidumas Plotis x ilgis o C skylés dydis U atstumastarp  Storis Svoris = Pralaidumas Plotis x ilgis
R Medziaga . Medziaga
|. spindulys (mm)  centry (mm) (mm) (kg/m?) (%) (mm) (mm) centry (mm) (mm) (ka/m?) (%) (mm)
Plienas 30 40 2.00 7.800 51 1000x2000 Plienas 5x5 8 1.00 4.900 39 1000x2000
Plienas 5x5 8 150 7.300 39 1000x2000
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10 1"

12

13

15 16

C10-U15

Medziaga

C skylés dydis

(mm)

U atstumas tarp

centry (mm)

Storis

((aalag)

Svoris
(kg/m?)

Mastelis: 1:1

Pralaidumas
(%)

Plotis x ilgis

(mm)

Plienas 10x10 15 1.00 4.400 44 1000x2000
Plienas 10x10 15 1.50 6.700 44 1000x2000
Plienas 10x10 15 1.50 6.700 44 1500x3000
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Mastelis: 1:1
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(%)
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20
astelis: 1: Mastelis: 1:1
- &
o L skylés dydis 71 z2 atstumas Storis Svoris = Pralaidumas Plotis x ilgis . L skylés dydis = Z1 Z2 atstumas Storis Svoris  Pralaidumas Plotis x ilgis
Medziaga Medziaga
a "—[ (mm) tarp centry (mm) (mm) (kg/m2) (%) (mm) a -—[ (mm) tarp centry (mm) (mm) (kg/m?2) (%) (mm)
™ L 1]~ L
‘ a | Plienas 2.5x20 TIx24 1.00 5.400 38 1000x2000 ‘ a | Plienas 5x20 18x25 1.00 4.400 42 1000x2000
et s et s
2‘2 - - 2‘2 ~ - Plienas 5x20 18x25 150 6700 42 1000x2000
ot ot
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Mastelis: 1:1 All Mastelis: 1:1
H . . . . . . .
- L skylés dydis 2722 atstumas Storis Svoris Pralaidumas Plotis x ilgis ] Medsiaga H skylés dydis T atstumas tarp Svorlzs Pralaidumas Plotis x ilgis
0
NN (Mm)  tarpcentry (mm)  (mm)  (kg/m?) (%) (mm) H e et L - o
s
. L q
‘ | Plienas 8x25 30x32 1.00 4900 39 1000x2000 Plienas 1l 1% 100 3000 62 1000x2000
72 — - Plienas l 14 1.50 4500 62 1000x2000
o~ Plienas 8x25 30x32 1.50 7.350 39 1000x2000
‘ Aliuminis 1l 14 1.50 1.500 62 1000x2000
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HATAY stadionas, Hatay, Turkija
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