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Adds Value to Metal
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ANB Metal — pasaulyje pirmaujanti kirsto tempto ir perforuoto metalo jmone.

ANB gamina ir tiekia platy aukstos kokybés kirsto tempto ir perforuoto metalo
gaminiy asortimenta, kurie placiai naudojami filtry gamyboje, statybose ir jvairiuose
pramoniniuose projektuose visame pasaulyje.

ANB Metal Global Footprint: veikla plétoja 50 Saliy keturiuose Zzemynuose.

SHOWROOM

MUsy showrrom galite pamatyti gaminius, sukurtus iS jvairiy spalvy ir pritaikytus skirtingiems sektoriams. Jei
turite projekta, kurj norite jgyvendinti, kvieCiame apsilankyti pas mus ir i$ ar€iau susipazinti su musy produktais.

ANB Metal | Perforuotas metalas. Architektdrinés fasady sistemos.
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ANB Metal nuo 1992 m., remdamasi sukaupta patirtimi bei

aukscCiausios kokybés darbu

iIr gamyba, pradéjo teikti

paslaugas kirsto metalo, perforuoto metalo, lazerinio pjovimo

ir fasady produkty srityse.

Nors klienty pasitenkinimas visada islieka prioritetu,
ANB Metal pasiekia auksciausios prekés zenklo
statusg apdorojant metalinius gaminius, pritaikytus
jusy projektui.

Be plieno, cinkuoty ir aliuminio medziagy, jmoné taip
pat koncentruojasi | jvairiy kity metaly, tokiy kaip
nerddijantis plienas, titanas ir varis, apdorojima
naudojant kirsto tempto metalo metodus. Tobuléjant
technologijoms, ANB Metal taiko naujus metalo
apdirbimo budus skirtingose formose ir dimensijose.

Su savo eksperty komanda bei pazangia
technologine jranga ANB Metal sitlo aukstos kokybés
metalinius  sprendimus.  Sukurtus metalinius
gaminius galima naudoti fasaduose, pakabinamose
lubose, praéjimuose, tvorose, sienose, apsSvietime,
pramoneés ir dekoracijos srityse.

Formuodama metalg jvairiais apdirbimo metodais,
ANB Metal suteikia jam prasme ir verte.

Auk&c&iausios kokybés standartus patvirtina TUV-Saar
ISO 9001:2015 sertifikatas. Sis sertifikatas puikiai
atspindi jmonés patikimuma ir auksta darbo kokybe.
Be to, turédama EN ISO 14001:2015 aplinkos vadybos
sistemos ir ISO 45001:2018 darbuotojy sveikatos bei
saugos vadybos sistemos sertifikatus, kartu su
patentuotais ir registruotais jrenginiais, ANB Metal
dar karta jrodo, kad savo darbus vykdo atsakingai ir
Kruopsciai.

Per puse amziaus veiklos ANB Metal toliau pleciasi ir
jgauna naujy dimensijy, tobulindama kirsto ir kitokio
metalo apdirbimo metodus.

ANB Metal | Perforuotas metalas. ArchitektUrinés fasady sistemos.
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PRODUKTAI
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MEDZIAGOS

PLIENAS

Plienas - tai tvirta, patvari ir
universali medZziaga, daznai
naudojama konstrukcijose: sijose,

ALIUMINIS NERUDIJANTIS PLIENAS

Aliuminis yra lengvas ir ‘patvarus Nerldijantis plienas yra populiari
metalas, placiai naudojamas, medziaga architekturoje del savo
jvairiose pramones Sakose dél savo' tvirtumo, ilgaamziskumo ir
atsparumo  korozijai, laidumo .ir estetinés iSvaizdos. Jis dazniausiai kolonuose, rémuose, taip pat
universalumo."  Jis |/ gali . bati naudojamas tureklams, apdailai, fasady ir stogo dangy sistemose.
formuojamas j jvairias formas ir yra Stogams ir kitoms reikméms. Sii jis  yra ekonomigkas, lengvai
perdirbamas, todél yra draugidkas Medziaga yra universali, lengvai  ori7igrimas ir gali bati pritaikytas

aplinkai. p&iii.ﬂ”ma ir gal!i butibp‘rit:(ajikoma pagal jvairius  architektGrinius
feilgg%li?nn;ls"nssu IS SRS - G2 TN Us e |, dizaina;

==

TEMPTO METALO TINKLAS

Kirstas temptas metalinis tinklelis - tai i$
vientiso metalo gabalo pagamintas

tinklelis, kuris yra pjaunamas ir

PERFORUOTAS METALAS
Perforuoti metalo lakstai — tai metalo
lakstai, kuriuose yra iskirstos tam tikro

PJOVIMAS LAZERIU

Metalo pjovimas lazeriu - tai procesas, kai
metalas pjaunamas lazerio spinduliu.
rasto skylutes. Jie placiai naudojami Lazerio spindulys sutelkiamas | metalo
tempiamas, suformuojant rombo formos  jvairiose  srityse: fasadams, filtrams, pavirsiy, kuris lydomas, deginamas arba
rasta. Jis dazniausiai naudojamas  apsaugoms. Taip pat taikomi gaminant i8garinamas, paliekant 3$varig pjavio
pramoninése ir komercinése srityse, garso izoliacines kapsules, védinimo briauna. Lazeriu pjaunamas metalas
pavyzdziui, tvoroms, groteléms,  sistemas ir  kitus  architektdrinius naudojamas jvairiose pramonés Sakose:
lentynoms ir apsaugoms. Taip pat jis elementus. automobiliy, aviacijos, medicinos ir
naudojamas architekturoje, pavyzdziui, pramoninéje gamyboje. Sis metodas ypa&
dekoratyvinéms pertvaroms ir sieny tinka sudétingoms formoms bei dizainui

2

apdailai. i8gauti, taip pat dideliems metalo

lakStams pjaustyti | mazesnes dalis.

Lazerinis pjovimas placiai taikomas ir =

gaminant nestandartines detales. COR-TEN PLIENAS ZALVARIS
| COR-TEN plienas — tai atmosferai’ Varis — tai patvari ir universali Zalvaris - patvari ir universali

PRITAIKYMAS ARCHITEKTUROJ

FASADAI

Kirstas temptas ir perforuotas metalas
yra puikus pasirinkimas fasadams. Jis yra
lengvas, patvarus ir gali bati naudojamas
kuriant jvairius jdomius raStus bei
dizainus. Jj taip pat lengva montuoti ir
priziareti, todeél jis puikiai tinka tiek
gyvenamiesiems, tiek komerciniams
pastatams. Kirsto tempto metalo tinklelis
gali bUti naudojamas SiuolaikiSkam,
pramoniniam jvaizdZiui sukurti arba
tradiciniam jvaizdziui. Tinklas galimas
jvairiy spalvy ir stiliy.

Kirsto tempto ir perforuoto metalo

tvoros  yra tvirtos ir patvarios,
pagamintos i§ metalo laksty su rombo
formos angomis arba skylémis. Jos

L T ———— L N
PAKABINAMOS LUBOS
Kirsto tempto metalo Ilubos yra
populiarus luby tipas, pagamintas is
tarpusavyje sujungty metaliniy ploksciy.
Plokstés sukuriamos istempus metalo
laksta, kuris suformuoja rombo formos
angy rasta, praleidziantj org ir $viesa. Sio
tipo lubos daznai naudojamos
komerciniuose ir pramoniniuose
pastatuose dél savo patvarumo ir mazos
prieziGros. Jos taip pat gali bdGti
naudojamos gyvenamosiose patalpose
dél savo Siuolaikisko ir industrinio
stiliaus. Kirsto tempto metalo lubos buna
jvairiy dydziy, spalvy ir stiliy, todél yra

PRAEJIMAI/TAKAI

Kirsto tempto ir perforuoto metalo
praéjimai yra tvirti ir patvarus, pagaminti
i metalo laksty su rombo formos
angomis arba skylémis. Jie dazniausiai
naudojami lauke, pavyzdZiui, pramonés
jmoneése ir pescCiyjy tiltuose, deél savo
puikaus stiprumo, atsparumo slydimui ir
drenazo savybiy. Jie gali buti pritaikyti
pagal projekto poreikius ir gali turéti
turéklus bei neslidzius pavirsius, kad
buty uztikrintas didesnis saugumas.

atspari plieno rasis, kuri-yra labiau
atspari aplinkos  poveikiui . nei
jorastas plienas. ISoreje veikiant
orui, plieno pavirsiuje susidaro
lipnus = ir  apsauginis - rudziy
sluoksnis.

medziaga, daznai naudojama
stogams, fasadams ir
dekoratyviniams elementams.
Vertinamas' /dél © savo isskirtinés
iISvaizdos, / atsparumo . Kkorozijai. ir
pritaikomas jvairiems architektdros
stiliams bei dizainams.

PAVIRSIAUS APDIRBIMAS

MILTELINIS DAZYMAS

Padengimas’ ' milteliniais ~ dazais
leidzia’ ' gaminiams. ' suteikti bet
kurig norima: RAL ‘'spalva. Milteliai
dél /statinio krlvie. prilimpa prie
metalo’ pavirSiaus, po to gaminys
kaitinamas' krosnyje, kad milteliai
iStirptys ir /jvykty chemine reakcija.

ANODAVIMAS

Anodavimas apsaugo aliuminj nuo
korozijos, -todél . gaminys  tampa
atsparus - dilimui, - turi . beveik
neribota. - tarnavimo - laikg - ir
reikalauja - minimalios  priezitros.
Jis nepajuoduocja, ~yra - atsparus

medziaga, daznai naudojama
architektudroje ir interjero dizaine. Jis
pasizymi unikalia auksine spalva,
todel placiai taikomas
dekoratyviniuose elementuogse ir
architektlros  detalese. Zalvaris
atsparus korozijai, lengvai
priziGrimas, = todel puikiai tinka
intensyvaus naudojimo erdvems. Be
to,” jis gali “bati pritaikytas pagal
Jvairius architektdros stilius ir dizaino
reikalavimus.

CINKUOTAS PLIENAS

Cinkuotas plienas yra apsaugotas
nuo erozijos ir turi itin atspary
deveéjimuisi bei smuadgiams
apsauginj sluoksnj. Terminis
cinkavimas uztikrina tolygy ir stora
sluoksnj  ant  viso  gaminio.

; irinki ivairi 3 =drtlld. “daugumai cheminiy medzia bei “ Nedideli, iki 3 milimetr lio
umye;salus pasirinkimas  [vairiems Rezultatas - ypac patvarus isorinis tirpialiq iélaikar%t na%%raliq pazeidimai neturés g 1tg%/<os
projektams. sluokshis, Sluoksnio storis svyruoja - gliuminie isvaizda. cinkuoty ploks¢iy ilgaamziskumui.

"-":-* : 'i'.:::‘-""“
BALKONY TUREKLAI

Metalinés baliustrados - tai turekly
sistema, gaminama i$ plieno, aliuminio
ar kity metaly. Jie uztikrina saugumsa ir
atrama, tuo paciu metu suteikdami

INTERJERAS
Architekturinis interjero dizainas - tai
specializuota sritis, orientuota i

funkcionaliy ir estetisky vidaus erdviy
karima. Ji apima unikalius ir inovatyvius

nuo ; 60 mikrony, skirty naudoti
viduje, riki 120, mikrony, skirty
naudoti’/ lauke:. Milteliniai ~ dazai
suteikia norima estetinj rezultata ir
gali- sukurti-matinj, pusiau matinj
arba blizgy pavirsiy.  Tokie
gaminiai pasizymi spalvos
ilgaamziSkumu ir itin  tvirtu
virsutiniu sluoksniu. Elektrostatiniy
dazy procesas uztikrina optimaly
sukibima ir apsauga nuo korozijos.
Tai garantuoja ilgaamziSkuma ir
leidzia atlikti jvairius apdirbimo
darbus - pjovima, grezimag ar
frezavimag - iSlaikant nepazeista

dazniausiai naudojamos lauke,  pastatui ar erdvei estetine verte. Tturéklai  sprendimus, atitinkancius kliento danga. . . . .
pavyzdziui, pramonés jmonése ir  gali bati pritaikyti pagal konkredius  poreikius bei lGkes&ius, kartu laikantis Pap!ldomal gallma paS|r!n|§ﬁl anti-
komerciniuose objektuose, dél savo  djzaino  reikalavimus ir  papildyti biudZeto ir statybos reglamenty. gg?filrtgiaﬂingar’ikli(&ril nf;%gglrisprgi
stiprumo, matomumo ir  vedinimo  dekoratyviniais elementais, ranky Temptas ir perforuotas metalas gali bati IFi)pdukams. - <

savybiy. Jos gali buti pritaikytos pagal
projekto  poreikius ir gali turéti
apsauginius gabtus bei vartus.

ANB Metal | Perforuotas metalas. Architektdrines fasady sistemos.

atramomis bei jdétinémis panelémis.

naudojamas jvairiuose projektuose -
gyvenamuosiuose, komerciniuose bei
vieSbuciy interjeruose.

Anodavimas pagreitina aliuminio
oksidacijos procesg, paversdamas
virsutinj aliuminio sluoksnj
aliuminio oksidu. Virsutinio
sluoksnio storis priklauso nuo to, ar
gaminys bus naudojamas viduje,
ar lauke. Anoduotas aliuminis gali
blti-matinis arba blizgus, taip pat
galima jj hudazyti bronzos, sidabro
arba aukso'spalvomis.

Papildomai galima.pasirinkti anti-
grafiti danga, kuri neleidzia prie
pavirSiaus prikibti graficCiams ar
lipdukams.

ANB Metal | Perforuotas metalas. Architektlrines fasady sistemos.

Terminio cinkavimo metu plienas
panardinamas | skystajj cinka,
jkaitinta iki 450 °C. Sis procesas
vienodai apsaugo visas isorines ir
vidines konstrukcijos vietas.
Plienas ir cinkas “‘susijungia,
sudarydami cinko lydinj, kuris yra
padengtas gryno cinko sluoksniu.
Cinkuoti gaminiai yra itin patvarus,
beveik nereikalauja priezidros ir
uztikrina maksimaly apsaugos lygj
uz minimalias sgnaudas.
Cinkuotas plienas gali buti
naudojamas lauke ir gali bdati
padengtas bet kuria spalva.

3
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PASLAUGOS

DIZAINAS

ANB Metal siulo unikalius dizaino
sprendimus architektams,
rangovams ir projekty uzsakovams,
kurie padeda uztikrinti sklandzig
architekturiniy projekty eiga.

Projektai gali buti jgyvendinti
efektyviai, pasitelkiant racionalius
sprendimus, orientuotus | naSuma
ir kasty optimizavima,  taip
sumazinant bendras iSlaidas.

ANB Metal aiskiai struktdruoti
pléetros procesai ne tik palengvina
komunikacija ir bendradarbiavima
tarp visy projekto dalyviy, bet ir
leidzia i§ anksto numatyti galimas
rizikas bei defektus ir operatyviai
juos pasalinti.

ANB Metal | Perforuotas metalas. Architektdrinés fasady sistemos.

INZINERIJA

ANB Metal inzinieriy komanda -

vienas stipriausiy Sios
padaliniy, teikiantis
sisteminius
sudetingiems

jmones
unikalius
sprendimus
architektdriniams

projektams.

Komandos darbas leidzia
optimizuoti gamybos etapus,
uztikrina aukstos kokybeées

metalinius gaminius ir sudaro
salygas saugiam, sklandziam
montavimui.

ANB Metal klienty spektras itin
platus — nuo rangovy, architekty,
dizaineriy ir inzinieriy iki projekty
uzsakowvy.

Jmone yra sukaupusi platy Zziniy
bagaza projektavimo, inzinerijos,
gamybos bei surinkimo srityse ir
turi  patirties visuose projekto
etapuose. Inzinieriy komanda geba
pasitlyti ekonomiskus sprendimus,
kurie padeda sumazinti statybos
iSlaidas, kartu islaikant aukstus
kokybeés standartus.

MONTAVIMAS

Atliekama objekto apziGra ir
bendradarbiaujama su dizaino
komanda, siekiant parengti detalius
planus bei specifikacijas.

Pagaminamos plokstes pagal
reikiamus matmenis ir techninius
reikalavimus, paruosiama
montavimo vieta — ji turi bati Svari,
lygi ir be Siuksliy.

Plokstes montuojamos pagal
parengtus planus, naudojant
tinkamus tvirtinimo budus,
uztikrinant, kad kiekviena jy buty
patikimai  pritvirtinta ir  tiksliai
sulygiuota.

Periodiskai plokstes reikia tikrinti ir
priziureti, kad jos tinkamai atlikty
savo funkcijg ir islikty be defekty.
Svarbu pazymeti, kad konkretUs
montavimo Zzingsniai gali skirtis,

priklausomai nuo projekto
reikalavimy ir naudojamy
medZziagy, todel visada

rekomenduojama konsultuotis su
profesionaliais  montuotojais  ar
rangovais.

CNC LANKSTYMAS

Metalo laksty lankstymas suteikia
galimybe kurtii jvairias detaliy
formas. Lankstymo kampa ir.vieta
galima tiksliai " reguliuoti, kelis
lenkimus atlikti arti vienas kito ir
skirtingomis kryptimis, taip
kuriant sudéetingesnes
daugiakampes formas, korpusus,
laikiklius ir kitas detales,
dazniausiai be papildomy
investicijy j specialia jranga. Sis
procesas uztikrina didelj
lankstuma ir leidzia greitai
pagaminti beveik bet kokig
norimg forma, ypac derinant su
ANB Metal lazerinio pjovimo
paslauga.

| il
LAZERINIS PJOVIMAS
ANB Metal naudoja pazangias
lazerinio pjovimo technologijas,
uztikrinanc€ias greita ir tiksly
metalo apdirbima. Naudodami
naujausia programine jranga ir
inZinerines technologijas,
profesionali komanda gali
pagaminti uzsakymus tiksliai

pagal pateiktas specifikacijas.

RITINIAI IR PANELES

Kadangi ritiniai ir panelés yra
nuolat laikomi sandéelyje, galima
pagaminti kirsto tempto arba
perforuoto metalo  gaminius
pagal uzsakovo poreikius.

MATAVIMAS IR PJOVIMAS

Reikiama tinklo dydj abiejose
kryptyse nustatome tiesiogiai
pjovimo metu. Pjovimas kampu
leidzia pagaminti formas,
numatytas projekto breziniuose.
Net lir @ tinklui, kurio modulis
didesnis nei 100 mm, uztikriname
vaizdo vientisuma. Siekiant
iSlaikyti Sig vientisumo kokybe,
rekomenduojame naudoti
pusinius  arba tinklo
segmentus.

pilnus

) § .L
LENKIMAS

Kirsto tempto tinklo lakstai gali
bati lenkiami pagal pateikta
specifikacijg, atsizvelgiant | tinklo
maodulio standuma. Kai kuriuos
plonesnius ' tinklo tipus galima
netgi sulenkti | itin mazo
spindulio formas, taip suteikiant
dar daugiau galimybiy
pritaikymui architekturos ir
inzinerijos sprendimuose.

ISLYGINIMAS

Kai kuriuos metalo tinklo tipus
galima visiskai ,islyginti“ po
iStempimo, taip grazinant juos |
pradinj Zzaliavos stor;.

ANB Metal | Perforuotas metalas. ArchitektUrinés fasady sistemos.

MEDZIAGOS IR APDAILA

Galime pagaminti kirsto, tempto
ir perforuoto metalo gaminius is
aliuminio, minksto plieno,
cinkuoto ar nertdijancio- plieno,
titano, nikelio, vario ar,,corten“.
Padedame parinkti tinkamiausia
pavirsiy ir spalva tiek vidaus, tiek
lauko naudojimui. Galite rinktis
jvairius  pavirSiaus apdorojimo
bldus, tokius kaip eloksavimas
arba miltelinis dazymas.
RUpinameés detaliy apdaila,
uztikrindami  tiksly - atitikima
pasirinktai spalvai.

Paneles is kirsto tempto metalo
tinklo galima sukurti pridedant
specialius krastus, kurie taip pat
naudojami tvirtinimui prie
pagrindines konstrukcijos.

ANB Metal efektyviai ir nuosekliai
atlieka aukstos kokybeés
suvirinimo darbus.
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PERFORUOTO METALO
ARCHITEKTURINES FASADUY SISTEMOS

Pastaty fasady apdaila turi bUti vis kurybiskesné ir tvaresne; paprasty medziagy ir konstrukcijy
nebeuztenka estetiniams bei aukstiems architektdriniams reikalavimams patenkinti. Perforuoto
metalo panelés yra aplinkai draugiSska dekoratyviné medziaga, atitinkanti daugumos
Siuolaikiniy pastaty standartus. Naudojant jas pastaty fasadams ir apdailai, Sis produktas puikiai
apjungia funkcionaluma su estetika.

Jei ieSkote medziagos pastato projektui vystyti ar atnaujinti, perforuoto metalo panelés yra
sprendimas, kurj tikrai turéetumete iSbandyti.

Kokie yra perforuoto metalo privalumai architekturoje?

* Perforuoto metalo fasadai ir apdailos paneles suteikia ne tik estetinj patraukluma, bet ir
pasizymi daugybe funkcijy bei savybiy.

o Perforuoti lakstai yra lengvi, taCiau pasizymi dideliu tvirtumu.

* Atsparumas korozijai uztikrina pastaty apsauga nuo atsiauriy oro salyguy.

e Neribotos dizaino ir kurybiskumo galimybés.

» Lakstai gali bati pjaustomi iki reikiamo dydzio, pritaikomi modifikacijoms ir yra lengvai
nuimami, suteikiant laisve keisti sprendimus.

* Galimas platus metaly pasirinkimas (nerudijantis plienas, plienas, aliuminis, varis).

» Skirtingos spalvos ir dangos jvairiems stiliams bei efektams iSgauti.

* Védinimo ir Sviesos pralaidumo optimizavimas keiCiant perforacijos plota.

* Neribotas skyliy rasty, dydziy, laksty formy ir iSmatavimy pasirinkimas.

* Pritaikomos perforuoty ploksciy formos ir dydziai.

¢ Individualizuotos perforuotos panelés su vaizdais (paveiksléliais).

 Individualizuotos perforuotos panelés su tekstu (prekiy zenklais/logotipais).

e Pritaikomos gofruotos perforuoto metalo panelés.

» 3D perforuoty paneliy kdrimas.

KODEL VERTA RINKTIS PERFORUOTO
METALO TINKLA FASADUY APDAILAI?

Del garso sklaidos savybiy Apsauga nuo perteklinio Apsauga nuo tiesioginiy
padedama nukreipti ir kars€io vasaros menesiais, saulés spinduliy.
sumazinti mieste kylancio uztikrinanti komfortiska vidaus
triuksmo sklaida. klimata.

Optimalus natGralaus IEmans saulés kontrolés ISmanuUs saules kontroles
apsvietimo naudojimas. sprendimai, pritaikyti prie sprendimai
bendros pastato architektlros,
pasizymintys placiu tekstury,
pavirsiy ir spalvy pasirinkimu.

@

Uztikrina privatuma ir Sviesos Tai aplinkai draugiska ir Su &iais sprendimais paprasta
pralaiduma, kartu ekonomiska statybiné pasiekti visus energinio
veiksmingai slopindamas medziaga. naudingumo standartus.
transporto srauty triukSma.




PERFORUOTO METALO
TECHNINES SPECIFIKACIJOS

SKYLIY ISDESTYMAS

Apvaliy skyliy isdéstymas

=3ce

R

R: Apvali skyle
T: Atstumas tarp centry

Ul

R Ul

R: Apvali skyle
UT: Atstumas tarp centry

Sesiakampiy skyliy iSdéstymas

NOG
5/ e

H: Sesiakampé skylé
T: Atstumas tarp centry

D1

S1

Pailgy skyliy iSdéstymas

S2

S1: Pailga skyle

S2: Atstumas tarp centry

D1: Vertikalus atstumas tarp
oentigrizontalus atstumas tarp
centry

Kvadratiniy skyliy iSdéstymas

= =
C U

C: Kvadratine skyle
U: Atstumas tarp centry

PERFORUOTO METALO RASTAI

Galime pasiulyti visy tipy perforuoto metalo rasty parametrinius 3D failus, leidziancius vizualiai
jvertinti gaminj dar pries pradedant gamyba. Papildomai pateikiame visg pagrindine kiekvienos
sistemos informacijg 2D formatu.

I8 ] - - .. 3y . X H
R5-T8 R10-U24
R=5.00mm - U=8.00mm - 35.00% R=10.00mm - U= 24.00mm - 12.00%
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C10-U15
R=10.00mm - U=15.00mm - 35.00% $=5.00x25.00mm - D1+D2= R=10.00mm - U=15.00mm - 44.00%
24.00x32.00mm - 31.00%

R20-T28
R=11.00mm - U= 24.00mm - 62.00% R=15.00mm - U=21.00mm - 46.00% R=20.00mm - U=28.00mm - 46.00%
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R20-U48
R=20.00mm - U=48.00mm - 13.00% R=30.00mm - U=40.00mm - 51.00%
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