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Transportavimas ir sandéliavimas

e GENTAS HPL plokstés turi bati
transportuojamos taip, kad buty uztikrinta
apsauga nuo mechaniniy pazeidimy. Plokstés
vezamos horizontalioje padétyje, uztikrinant jy
stabiluma. Pakuotés formuojamos pagal
GENTAS gamintojo instrukcijas.

e Nuimant plokstes viena nuo kitos, butina
apsaugoti jy pavirSiy nuo jbrézimy. Netinkamai
atskiriant plokstes, tarp jy patekusios dulkés
gali subraizyti pavirsiy.

¢ Sandéliuojant horizontaliai paletése, plokstés
turi buti sudétos lygiai, o tarp paleCiy dedama
kartoniné apsauga. Plokstés turi bati laikomos
sausoje patalpoje, kur néra neigiamos
temperaturos, tiesioginiy saulés spinduliy ar
dréegmes (lietaus, kondensato). Maksimalus
sandéliavimo laikotarpis — 6 ménesiai.

e Plokstés negali buti veikiamos aukStesnés nei i
+50 °C temperaturos.

Montavimas

e Apsaugine plévelé nuo abiejy plokstés pusiy
privalo blti nuimta prie§ montavima, kad ji
nebdty veikiama tiesioginiy saulés spinduliy ar / M
krituliy. /

Valymas ir priezitra

o Jeireikia, GENTAS HPL plokstés valomos
priemonémis, kurios neturi sudétyje riebaly,
acetono ar kity tirpikliy. Rekomenduojama
naudoti antistatiniy savybiy turin€ius valiklius
arba paprastas putojancias plovimo
priemones. Prie§ naudojant bet kokj valiklj,
bdtina jj iSbandyti mazame plote ir jsitikinti,
kad jis tinkamas.
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LAIKYMO SALYGOS

Apsauga
e Laikykite plok§tes supakuotas ir apsaugotas nuo
lietaus, sniego, purvo, tiesioginiy saulés spinduliy
bei kity Silumos Saltiniy.

Pyt Bty )

Sandéliavimas
e Ploksteés turi bati laikomos horizontaliai,
simetriskai sukrautos (ne daugiau kaip 55
vienetai ant vieno padeklo). Uztikrinkite gera
ventiliacija.

Rekomenduojamos laikymo salygos:
e Temperatura: +20 — +35 °C
e Orodréegmé: 45 % — 65 %

Naudojimo tvarkas
e Laikykités FIFO metodo (First In, First Out):
pirmiausia naudokite anksc€iau sandéliuotas
plokstes.
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Aplinkos prisitaikymas
o Kadangi plok§¢iy matmenys gali kisti dél aplinkos
salyguy, prie§ montavima ar pjovima
rekomenduojama jas 72 val. palaikyti toje pacioje
aplinkoje, kurioje jos bus naudojamos.

/

Matmeny tolerancijos pagal EN 438 standarta:
e llgis / plotis: +10 mm / -O mm
e Storis: 0,4 mm
e Banguotumas: 5,0 mm/m
e Staciu kampu nukrypimas: 1,5 mm/m
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MONTAVIMO REIKALAVIMAI

e Tarpeliai tarp ploks¢iy: 8-10 mm
e Ploksc¢iy storis: 26 mm

Tvirtinimo tasky matmenys:

FP = fiksuotas taskas tvirtinamas plok§tés centre

O = paslankus tvirtinimo taskas

Jeigu yra 3 tvirtinimo eilés ir daugiau :

6 mm 550 mm 450 mm 20-50 mm 20-50 mm
8 mm 700 mm 600 mm 20-50 mm 20-50 mm
10 mm 850 mm 750 mm 20-50 mm 20-50 mm
D1 D1 . cee . a
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Jeigu yra 2 tvirtinimo eilés:

6 mm 500 mm 450 mm 20-50 mm 20-50 mm
8 mm 650 mm 600 mm 20-50 mm 20-50 mm
10 mm 800 mm 750 mm 20-50 mm 20-50 mm
P a D1 L D1 L sve , a
b
D2
b

Kniedés matmenys

Tvirtinimo skyliy diametrai: e E
E E 5 E
@ © = E
FP = Fiksuojamas taskas = 5 mm "y i ~
¥
=
O = Paslankus taskas = 9-10 mm 4
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Rekomenduojama naudoti Rekomenduojama naudoti BUtina naudoti specialy
skyliy centravimo grazta akumuliatorinj kniediklj kniediklio antgalj, kad

neperspausti kniedziy

GESIPA
-7

Plok§¢Ciy pjovimui rekomenduojama
naudoti diskinj pjukla su liniuote
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APDIRBIMAS

e Pjaunant, greziant ar frezuojant plokstes, bltina uztikrinti jy stabiluma ant

apdirbimo stalo ir jokiu budu neleisti joms slidinéti.

e Apsauginés plévelés negalima nuimti prieS apdirbimo procesg ar jo metu.

e Pjaunant pjuklo dantys pirmiausia turi kontaktuoti su gergja plokstés puse — tai

uztikrina lygias krasStines, kuriy nereikia papildomai §lifuoti.

e Pjovimui rekomenduojamas rankinis diskinis pjiklas su deimantiniu arba
kietmetalio disku:

Danty skaicius 36 vnt. 46 vnt.
Apsisukimai 4000 aps./min 4000 aps./min
Disko storis 25 mm 3.0 mm

ASmeny aukstis 15 mm 20 mm

Pjovimo greitis 7-22 m/min 7-22 m/min
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GREZIMAS IR FREZAVIMAS

GrezZimas:
e Naudojamas karbidu padengtas HSS graztas su virSunées kampu 60-80°;

» Ploksté greziama naudojant atramine lenta, kad bty iSvengta medziagos
pazeidimy.

5 mm 3000 aps./min 20-120 mm/min
8 mm 2000 aps./min 40-80 mm/min
10 mm 1500 aps./min 30-60 mm/min

Frezavimas:
* Naudojami standartiniai frezavimo jrankiai arba jrankiai su tiesiomis pjovimo
galvomis ir kietmetalio pjovimo peiliais.

Diametras +126 mm
Apsisukimai 6000-9000 aps./min
Greitis 40-60 m/s
Postlimis 60-120 mm/min

Jei montavimo metu kils papildomy klausimy, drasiai kreipkités — visada esame
pasiruose padeti!
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