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GENTAS HPL MONTAVIMO INSTRUKCIJA orexgroup

Transportavimas ir sandéliavimas

e GENTAS HPL plokstés turi buati
transportuojamos  taip, kad buty
uztikrinta apsauga nuo mechaniniy
pazeidimuy. Plokstes vezamos
horizontalioje padétyje, uztikrinant jy
stabiluma. Pakuotes  formuojamos
pagal GENTAS gamintojo instrukcijas.

e Nuimant plokStes vieng nuo Kitos,
butina apsaugoti jy pavirsiy nuo
jbrezimuy. Netinkamai atskiriant
plokstes, tarp jy patekusios dulkeés gali
subraizyti pavirsiy.

e Sandéliuojant horizontaliai paletése,
ploksStés turi buti sudétos lygiai, o tarp
paleCiy dedama kartoniné apsauga.
PlokStés turi buti laikomos sausoje

patalpoje, kur néra neigiamos
temperaturos, tiesioginiy saulés
spinduliy ar drégmes (lietaus,

kondensato). Maksimalus sandéliavimo
laikotarpis — 6 meénesiai.

e Plokstés negali buti veikiamos
aukstesnés nei +50 °C temperatdros.

Montavimas

e Apsauginé plévelé nuo abiejy plokstes
pusiy privalo buti nuimta pries
montavima, kad ji neblty veikiama
tiesioginiy saulés spinduliy ar krituliy.

Valymas ir prieziura

e Jei reikia, GENTAS HPL plokstes
valomos priemonémis, kurios neturi
sudetyje riebaly, acetono ar Kity
tirpikliy. Rekomenduojama naudoti
antistatiniy savybiy turinCius valiklius
arba paprastas putojancias plovimo
priemones. PrieS naudojant bet kokj
valiklj, batina jj iSbandyti mazame plote
ir jsitikinti, kad jis tinkamas.
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LAIKYMO SALYGOS

Apsauga
e Laikykite plokStes supakuotas ir apsaugotas
nuo lietaus, sniego, purvo, tiesioginiy saulés
spinduliy bei kity Silumos saltiniy.

A Bty

Sandéliavimas
e Plokstés turi buti laikomos horizontaliai,

simetriskai sukrautos (ne daugiau, kaip 55
vienetai ant vieno padéklo). Uztikrinkite gera

ventiliacija.

Rekomenduojamos laikymo salygos:
e Temperatura: +20 — +35 °C
e Orodrégmeé: 45 % - 65 %

Naudojimo tvarka
e Laikykités FIFO metodo (First In, First Out):
pirmiausia naudokite anksciau sandéliuotas

plokstes.

Aplinkos prisitaikymas
e Kadangi ploksCiy matmenys gali kisti del
aplinkos salygy, pries montavima ar pjovima
rekomenduojama jas 72 val. palaikyti toje
pacioje aplinkoje, kurioje jos bus naudojamos.

/

Matmeny tolerancijos pagal EN 438 standarta:
e llgis/ plotis: +10 mm /-0 mm
e Storis: 0,4 mm
e Banguotumas: 5,0 mm/m
e Staciu kampu nukrypimas: 1,5 mm/m

+10/-0 mm +10/-0mm
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MONTAVIMO REIKALAVIMAI

e Tarpeliai tarp ploksciy: 8-10 mm

e PlokscCiy storis: 26 mm

Tvirtinimo tasky matmenys:

FP = fiksuotas taskas tvirtinamas plokstés centre

O = paslankus tvirtinimo taskas

Jeigu yra 3 tvirtinimo eilés ir daugiau:

6mm 550 mm 450 mm 20-50 mm 20-50 mm
8 mm 700 mm 600 mMm 20-50 mm 20-50 mm
10 mm 850 mm 750 mm 20-50 mm 20-50 mm
D D
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Jeigu yra 2 tvirtinimo eilés:

6mm 500 mm 450 mm 20-50 mm 20-50 mm
8 mm 650 mm 600 mMm 20-50 mm 20-50 mm
10 mm 800 mm 750 mm 20-50 mm 20-50 mm
D D
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Kniedés matmenys
Tvirtinimo skyliy skersmenys:

4,8 mMm 275mm 16 mm 2,7mm

FP = Fiksuojamas taskas =5 mm b

== B
P

O = Paslankus tagkas = 9-10 mm
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Rekomenduojama Rekomenduojama Butina naudoti specialy
naudoti skyliy naudoti akumuliatorinj kniediklio antgalj, kad
centravimo grazta kniediklj neperspausti kniedziy

GESIPA
-7

PlokscCiy pjovimui rekomenduojama
naudoti diskinj pjukla su liniuote
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APDIRBIMAS

« Pjaunant, greziant ar frezuojant plokstes, bGtina uztikrinti jy stabiluma
ant apdirbimo stalo ir jokiu budu neleisti joms slidinéti.

e Apsauginés plévelés negalima nuimti pries apdirbimo procesa ar jo metu.

e Pjaunant pjuklo dantys pirmiausia turi kontaktuoti su geraja plokstés puse
—tai uztikrina lygias krastines, kuriy nereikia papildomai slifuoti.

e Pjovimui rekomenduojamas rankinis diskinis pjuklas su deimantiniu arba
kietmetalio disku:

Danty skaicius 36 vnt. 46 vnt.
Apsisukimai 4000 aps./min 4000 aps./min
Disko storis 25 mm 30 mm

ASmeny aukstis 15 mm 20 mm

Pjovimo greitis 7-22 m/min 7-22 m/min
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GREZIMAS IR FREZAVIMAS

Grezimas:

e Naudojamas karbidu padengtas HSS graztas su virsinés kampu 60-80°;

o Ploksté greziama naudojant atramine lenta, kad bUty iSvengta medziagos
pazeidimuy.

5mm 3000 aps./min 20-120 mm/min

8 mm 2000 aps./min 40-80 mm/min

10 mm 1500 aps./min 30-60 mm/min
Frezavimas:

« Naudojami standartiniai frezavimo jrankiai arba jrankiai su tiesiomis
pjovimo galvomis ir kietmetalio pjovimo peiliais.

Apsisukimai 6000-9000 aps./min
Greitis 40-60 m/s
Postumis 60-120 mm/min
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	MONTAVIMO INSTRUKCIJA
	Transportavimas ir sandėliavimas
	GENTAS HPL plokštės turi būti transportuojamos taip, kad būtų užtikrinta apsauga nuo mechaninių pažeidimų. Plokštės vežamos horizontalioje padėtyje, užtikrinant jų stabilumą. Pakuotės formuojamos pagal GENTAS gamintojo instrukcijas.
	Nuimant plokštes vieną nuo kitos, būtina apsaugoti jų paviršių nuo įbrėžimų. Netinkamai atskiriant plokštes, tarp jų patekusios dulkės gali subraižyti paviršių.
	Sandėliuojant horizontaliai paletėse, plokštės turi būti sudėtos lygiai, o tarp palečių dedama kartoninė apsauga. Plokštės turi būti laikomos sausoje patalpoje, kur nėra neigiamos temperatūros, tiesioginių saulės spindulių ar drėgmės (lietaus, kondensato). Maksimalus sandėliavimo laikotarpis – 6 mėnesiai.
	Plokštės negali būti veikiamos aukštesnės nei +50 °C temperatūros.

	Montavimas
	Apsauginė plėvelė nuo abiejų plokštės pusių privalo būti nuimta prieš montavimą, kad ji nebūtų veikiama tiesioginių saulės spindulių ar kritulių.

	Valymas ir priežiūra
	Jei reikia, GENTAS HPL plokštės valomos priemonėmis, kurios neturi sudėtyje riebalų, acetono ar kitų tirpiklių. Rekomenduojama naudoti antistatinių savybių turinčius valiklius arba paprastas putojančias plovimo priemones. Prieš naudojant bet kokį valiklį, būtina jį išbandyti mažame plote ir įsitikinti, kad jis tinkamas.

	2 500 kg
	1,5 m
	maks. 600 mm
	maks. 5 pal.
	Kiekviena GENTAS HPL fasado plokštė privalo turėti CE ženklinimą. Šis ženklas ne tik patvirtina plokštės atitiktį reikalavimams, bet ir nurodo išorinę plokštės pusę, kuri yra specialiai apdirbta apsaugai nuo atmosferos poveikio ir UV spindulių. Tik ši pusė gali būti montuojama į išorę. Kita, CE ženklinimo neturinti pusė, turi būti nukreipta į sieną. Netinkamai sumontavus plokštę gali greitai išblukti jos spalva.
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	MONTAVIMO REIKALAVIMAI
	Tarpeliai tarp plokščių: 8-10 mm
	Plokščių storis: ≥6 mm
	Tvirtinimo taškų matmenys:
	FP = fiksuotas taškas tvirtinamas plokštės centre
	○ = paslankus tvirtinimo taškas

	Jeigu yra 3 tvirtinimo eilės ir daugiau:
	Storis
	Max. D1
	Max. D2
	6 mm
	550 mm
	450 mm
	20-50 mm
	20-50 mm
	8 mm
	700 mm
	600 mm
	20-50 mm
	20-50 mm
	10 mm
	850 mm
	750 mm
	20-50 mm
	20-50 mm

	D1
	D1
	FP

	D2
	D2
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	ĮRANKIAI
	Rekomenduojama naudoti skylių centravimo grąžtą
	Rekomenduojama naudoti akumuliatorinį kniediklį
	Būtina naudoti specialų kniediklio antgalį, kad neperspausti kniedžių
	Plokščių pjovimui rekomenduojama
	naudoti diskinį pjūklą su liniuote
	WWW.OREXGROUP.EU


	APDIRBIMAS
	Pjaunant, gręžiant ar frezuojant plokštes, būtina užtikrinti jų stabilumą ant apdirbimo stalo ir jokiu būdu neleisti joms slidinėti.
	Apsauginės plėvelės negalima nuimti prieš apdirbimo procesą ar jo metu.
	Pjaunant pjūklo dantys pirmiausia turi kontaktuoti su gerąja plokštės puse – tai užtikrina lygias kraštines, kurių nereikia papildomai šlifuoti.
	Pjovimui rekomenduojamas rankinis diskinis pjūklas su deimantiniu arba kietmetalio disku:
	Parametrai
	150 mm diskas
	200 mm diskas
	Dantų skaičius
	36 vnt.
	46 vnt.

	Apsisukimai
	4000 aps./min
	4000 aps./min

	Disko storis
	2,5 mm
	3,0 mm

	Ašmenų aukštis
	15 mm
	20 mm

	Pjovimo greitis
	7–22 m/min
	7–22 m/min
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	GRĘŽIMAS IR FREZAVIMAS
	Gręžimas:
	Naudojamas karbidu padengtas HSS grąžtas su viršūnės kampu 60–80°;
	Plokštė gręžiama naudojant atraminę lentą, kad būtų išvengta medžiagos pažeidimų.

	Skersmuo
	Apsisukimai
	Postūmis
	5 mm
	3000 aps./min
	20-120 mm/min

	8 mm
	2000 aps./min
	40-80 mm/min

	10 mm
	1500 aps./min
	30-60 mm/min

	Frezavimas:
	Naudojami standartiniai frezavimo įrankiai arba įrankiai su tiesiomis pjovimo galvomis ir kietmetalio pjovimo peiliais.

	Parametrai
	Reikšmė
	Apsisukimai
	6000–9000 aps./min

	Greitis
	40–60 m/s

	Postūmis
	60–120 mm/min
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